
Das ganze Universum der RäumtechnikRäumwerkzeuge und Ihre Standzeit



Räumwerkzeuge sind unser Handwerk.



Flach- oder Nuträumwerkzeug Rund- oder Profilräumwerkzeug

für Nuten, Innenverzahnungen, Keilnabenprofile und vieles mehr…



Drall-Räumwerkzeuge Räumwerkzeuge für Sonderprofile

Jedes Räumwerkzeug dürfen Sie bei uns anfragen



Werkzeuge, die wie geschmiert laufen Ergebnisse, die sich messen lassen



Ein neues Räumwerkzeug verlässt unser Haus.
Aber wie lange kann man damit räumen?

Wie oft muss man es nachschärfen?

Hier kommen unsere 5 wichtigsten Tipps



Um ein Räumwerkzeug so lange wie 
möglich benutzen zu können, bedarf es 
einer 

Benennen Sie einen 
Werkzeugbeauftragten. 
Er kann wertvolle Dienste 
leisten!

STRATEGIE
Das Werkzeug muss unter Beobachtung, 
perfekt gelagert und in Schuss gehalten 
werden!



Räumwerkzeuge sind je nach 
Anwendung aus verschiedenen 
Stählen, zum Beispiel:

Je nach zu bearbeitendem 
Werkstoff macht es Sinn, 
Werkzeuge zusätzlich zu 
beschichten. 

▪ HSS
▪ HSS-E
▪ HSS-M
▪ VHM
▪ PM-Material

Die häufigsten Beschichtungen sind:
▪ TIN
▪ TiCN
▪ Alcrona
und andere mehr…

Vorteile einer Beschichtung:
• Die härtere Oberfläche (3-4.000 HV) macht das Werkzeug verschleißfester.
• Durch die niedrige Wärmeleitfähigkeit wird das Werkzeug erst bei 600°C angegriffen.

Beschichten erhöht somit die Produktivität und Standzeit.



Der Verschleiß eines Räumwerkzeuges 
hängt von folgenden Bedingungen ab:

Sprechen Sie mit uns über die 
Räumbedingungen in Ihrem 
Betrieb.

• Umgang  mit dem Werkzeug 
und Lagerung

• Konstruktion des Räumwerkzeuges

• Beschichtung des Räumwerkzeuges

• Maschinenart

• Korrespondiert das Kühlmedium?

• Räumgeschwindigkeit

• Welcher Werkstoff wird geräumt?

• Geräumte Menge und geräumte 
Länge insgesamt



Verschleiß-Erkennung
Prüfen Sie Ihr Räumwerkzeug 
nach jedem Auftrag.

Die Verschleißfasenbreite am Freiwinkel 
darf maximal 0,1 mm betragen.
Beobachten Sie dies sorgfältig.

Benutzen Sie 
zum Beispiel 
eine beleuchtete 
Messlupe oder ein 
Taschenmikroskop.



Räumwerkzeug Laufkarte
Erstellen Sie eine Laufkarte für 
Ihr Räumwerkzeug

Damit behalten Sie die Übersicht und 
überlassen Sie nichts dem Zufall!

Eine Dokumentation zum Erfassen der 
geräumten Stückzahlen und Nachschärf-
Zyklen ist professionell und nützlich.

Schicken Sie diese Dokumentation als 
Begleitkarte bei jedem Schärfauftrag
mit.



Unsere 5 wichtigsten Tipps nochmals:

Benennen 
Sie einen 
Verantwortlichen.

Stellen Sie alle 
Rahmenbedingungen 
optimal ein.
Sprechen Sie mit uns.

Beobachten Sie 
mit einer 
Meßlupe die 
Schneidkanten.

Behalten Sie 
die Kontrolle 
mit Hilfe einer 
Laufkarte.

Lassen Sie ihr
Werkzeug 
beschichten.



Was Sie nicht tun sollten:
Folgende Denkweisen schaden der Standzeit Ihres Räumwerkzeuges:

Je seltener ich 
nach schärfen 
lasse, umso mehr 
Geld spare ich

Ich räume mit dem 
Werkzeug, bis es nicht 
mehr funktioniert

Je größer die 
Spankammer, umso 
höher die Standzeit

Das Geld für die 
Beschichtung 
spare ich mir



Warum? 
Ein Werkzeug, das stumpf wird, benötigt einen höheren Druck beim Räumen.

Das verursacht folgende Probleme sowohl am Werkstück als auch am Werkzeug:

• Gratbildung

• Oberflächenprobleme

• Maßprobleme

• Rundlauf verschlechtert sich

• Teile verformen sich

• einzelne Zähne „verhaken“ 
und können ausreißen

• Räumwerkzeug wird auf Biegung 
beansprucht und verformt sich



Aufbau eines Räumwerkzeuges

Räumwerkzeuge haben im Kalibrierteil einige nachgelagerte Zahnreihen, 
sogenannte „Reserveschneiden“, die das Nachschärfen einige Male ermöglichen.

Durch Nachschleifen dieser Reihen 
wird der Räumvorgang insgesamt „nach hinten“ verlagert.



Seltenes Nachschärfen vs. rechtzeitigem Nachschärfen in Zahlen
Ihr Sparpotential!

In den folgenden Tabellen haben wir mit beispielhaften Zahlen versucht, 
die Auswirkung von selteneren Schärfintervallen auf die Gesamtkosten darzustellen. 



Anzahl geräumter Teile 1 500 1.000 1.500 2.000 2.500 3.000

Erlöse durch Räumen 2,00 € 1.000,00 € 2.000,00 € 3.000,00 € 4.000,00 € 5.000,00 € 6.000,00 €

Restwert Räumwerkzeug 2.000,00 € 1.675,00 € 1.350,00 € 1.025,00 € 700,00 € 375,00 € 50,00 €

Kapitaleinsatz Schärfen 150,00 € 300,00 € 450,00 € 600,00 € 750,00 €

Verspätetes Nachschärfen Rechtzeitiges Nachschärfen

Anzahl geräumter Teile 1 500 1.000 1.500 2.000 2.500 3.000

Erlöse durch Räumen 2,00 € 1.000,00 € 2.000,00 € 3.000,00 € 4.000,00 € 5.000,00 €

Restwert Räumwerkzeug 2.000,00 € 1.650,00 € 1.000,00 € 350,00 € 100,00 € 0,00 €

Kapitaleinsatz Schärfen 350,00 € 750,00 € 1.550,00 €

kein Räumen 

mehr 

möglich

Einnahmen Ausgaben 

6.000,00 € 2.000,00 € Werkzeug

750,00 €    Schärfen

6.000,00 € 2.750,00 € Summe

3.250,00 € Gewinn

Einnahmen Ausgaben 

5.000,00 € 2.000,00 € Werkzeug

1.550,00 € Schärfen

5.000,00 € 3.550,00 € Summe

1.450,00 € Gewinn

Durch den hohen 

Verschleiß ist beim 

Nachschärfen ein hoher 

Abtrag erforderlich. 

Daher sind die Kosten 

für das Nachschärfen 

hoch. 

Eventuell fällt ein 

komplettes 

Zurücksetzen aller 

Zahnreihen an.

Auch das Geraderichten 

der gesamten 

Räumnadel wird 

erforderlich, wenn diese 

lange in stumpfem 

Zustand genutzt wurde.

Durch den mäßigen 

Verschleiß bis zum 

Nachschärfen ist nur 

wenig Abtrag 

erforderlich. 

Daher sind die Kosten 

für das Nachschärfen 

gleichbleibend moderat.

Die Räumnadel 

arbeitet genauer und 

hält insgesamt länger.



Was sonst noch wichtig ist:

Vorrichtungen

Große Bedeutung hat die Zuverlässigkeit der Einspannmöglichkeit des 
Werkstückes beim Räumen. Ein nicht solide und starr eingespanntes Werkstück 
führt unter Umständen zu sehr schneller Werkzeugzerstörung.



Was sonst noch wichtig ist:

Raumgeschwindigkeit

Vorschübe sind durch die Staffelung der Schneidezähne des Werkzeuges 
vorgegeben. Die Anwendung der richtigen Schnittgeschwindigkeit ist für die 
Lebensdauer eines Werkzeuges Voraussetzung. Dabei ist nicht gesagt, dass stets 
kleine Schnittgeschwindigkeiten von Vorteil sind. Es gibt im Gegenteil 
Werkzeuge, die sich bei einer geringen Spanleistung schneller abnutzen.



Was sonst noch wichtig ist:

Räummaschine

Die elastische Nachgiebigkeit ist das stärkste Gift für das Werkzeug und somit für 
die Lebensdauer! Wird die Räummaschine zu schwach gewählt, oder wenn eine 
ausreichend kräftige Werkzeugmaschine in der Lagerung der einzelnen 
Schlittenführungen zu viel Spiel hat, geben diese Mängel dem Werkzeug die 
Möglichkeit auszuweichen, zu pendeln oder zu schwingen. 
Diese Erscheinungen bewirken ein vorzeitiges Stumpfwerden des Werkzeuges, 
da sie mit einer zusätzlichen Beanspruchung einher gehen.



Was sonst noch wichtig ist:

Richtige Pflege und Lagerung von Räumwerkzeugen

• Schutzschicht aus Kühlschmiermittel / Schleiföl
• In Schutznetze einhüllen
• Räumwerkzeuge dürfen sich nicht berühren
• Stehend lagern (nur bei kürzeren und schmalen Werkzeugen liegende 

Lagerung)
• Stoß- und fallsicher aufbewahren
• Versand in geeigneten Verpackungen



Wer sollte das Nachschärfen ausführen?

Hier gibt es eine klare Antwort:

Ein Spezialist, dessen Tätigkeit ausschließlich darin besteht, 
Räumwerkzeuge an dafür konzipierten Spezialeinrichtungen

sachgemäß nachzuschleifen.



Für Ihren nächsten Auftrag sagen wir jetzt schon

Alle Rechte dieser Präsentation bei Messer Räumtechnik GmbH & Co. KG


