MERKBLATT TEIL3

@ MESSER

HARTRAUMEN
Hartraumen
Voraussetzungen Einflussfaktoren auf die Standzeit:
Weich-Vor-gerdumtes Innenprofil +  Réaumlange
Hartung der Bauteile (in der Regel Einsatz- oder Induktivharten) +  Kihlschmiermittel
nitrierte Bauteile nicht moglich. HRC 60 -5 in Einzelfallen bis +  Toleranzen
HRC 62 +  Rdumgeschwindigkeit
Raumlange abhangig vom Durchmesser. In der Regel 0,5 - 1,5 « Harte
x Durchmesser. +  Legierung des Werkstoffs
Hartraummaschine +  Harteverfahren und Nachbehandlung

Grundkaorper aus gehartetem Stahl, bestiickt mit beschichteter
Hartmetall-Buchse

Nachschleifbarkeit:
+  Abhangig vom Verschleil
Ergebnisse: +  0-3Mal
+  Kalibrieren des Harteverzuges +  Muss nach dem Scharfen beschichtet werden

Verbesserung der Verzahnungsqualitat
+  Austauschbarkeit der Bauteile
Erhohter Traganteil
Standzeiten in der Regel 1.000 bis 10.000 Bauteile
(In Einzelfallen bis 100.000)
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