MESSER

RUNDUM BESSER

Kerbverzahnung-Rdumwerkzeuge

Kurzzeichen

weitere Profile auf Anfrage

(Profil) Beschriftung (B]1\
Kvz 11/8"Z2=48

#27,1526x28,575 SAE J500
Kvz 12 x14 5481
Kvz 12 x14 5481
Kvz Y2 “Z=23
Kvz Y2 “Z=36 J 500
Kvz 1x35
Kvz 1x 35 Ubermaf N 442
Kvz 1x35 @10,49)211,74x35 Z N 442

<60

Kvz 1x54 N 442
Kvz 1x79 N 442
Kvz 10x 12 5481
Kvz 10x 12 5481
Kvz 10x 12 5481
Kvz 10x 12 5481
Kvz 10x 12 5481
Kvz 10x 12 5481
Kvz 10x12 ?ghiLjesgesparte
Kz 10x 12 n;; r?rl::gesparten
Kvz 12x 14 5481
Kvz 12x 14 5481
Kvz 12 x 14 5481
Kvz 12x 14 5481
Kvz 12 x 14 5481
Kvz 12x 14 5481
Kvz 12x 14 5481
Kvz 15x 17 5481
Kvz 15x 17 5481
Kvz 15x 17
Kvz 16x16,7 Z=75
Kvz 17x17,7 Z=80
Kvz 17 x 20 5481
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Kvz 21x24 5481

Kvz 21x24 5481

Kvz 21x24 5481

Kvz 21x24 5481

Kvz 21 x24

Kvz 26 x 30 5481

Kvz 26 x 30 UbermaRi ahnl.5481

Kvz 30x34 5481

Kvz 30x34

Kvz 36 x 40 5481

Kvz 44 x 4,5 SN 503

Kvz 55x583 Z2=32

Kvz 5,5x583 Z2=32

Kvz 565x59 Z=32

Kvz 50 x 55 5481

Kvz 55 x 60 5481

Kvz 6 x6,5 Z=29

Kvz 7x8 5481

Kvz 7x8 5481

Kvz 7x8 5481

Kvz 8x10 5481

Kvz 8x10 5481

Kvz 8x10 5481

Kvz 8x10 5481

Kvz 8x10 5481

Kvz 8x10 5481

Kvz g9o/16“ Z=36

Kvz g9/16°“ Z:3_§ mit
ausgesparte Zahne

Kvz SAE % “ Z=36 J 500

Kvz Sonderverzahnung

Kvz Z=20

Kvz Z=175

Kvz Z=44 34,5H7/ 34,6H11 X

36,65+0,3




